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Pince combinée à dénuder et 
sertir les embouts isolés 
SES JOKARI-Quadro

III/12
D5/6-03D5/6-03

1. Régler à la section du câble : 
position I : 0,5 à 1 mm2

position II : 1,5 à 2,5 mm2

2. Couper le câble à la
longueur voulue.

3. Dénuder le câble, l’ajuste-
ment se fait automatiquement
à la section du câble.

4. Torsader le câble en ser-
rant  la pince tout en tirant le
câble pour dégager la gaine
isolante.

5. Sertir en avançant
l’embout en butée avec
le câble et serrer.

Un outil universel à dénuder les câbles et à sertir les embouts pour fils de 0,5 - 2,5 mm2.
L’outil 4 fonctions idéal qui assure la coupe, le dénudage, le torsadage et le sertissage.
Faible poids : 220 g seulement.

SES-JOKARI “Quadro” pour fils souples.
Coupe : pour les câbles de 0,5 à 2,5 mm2. 
Dénudage : de 0,5 à 2,5 mm2.
Torsadage : Après dénudage les fils souples sont à torsader pour permettre
d’introduire le câble dans les embouts sans risque de distorsion des brins. 
Sertissage : Le sertissage des embouts de câbles de 0,5 à 2,5 mm2 est assuré
par un piston trapézoïdal et se fait à moindre effort grâce à une démultiplication
idéale.
L'embout est séparé de la chenille par l'action simultanée d'une lame de coupe
transversale.
Magasins d’embouts : ils sont rapidement interchangeables.

code pour section
type article mm2

Pince SES-JOKARI “Quadro”
Pince avec 1 chargeur vide 0710 0511 000 0,5 - 0,75 -1 1

1,5 - 2,5

Chargeur vide de rechange 0710 0512 000 1

“Quadro” en coffret complet comprenant
1 pince avec chargeur vide
2 chargeurs de rechange vide 0710 0510 000 1
1 étui vide pour réserve 
d'embouts en chenilles

Embouts en chenilles (sachets de 10 chenilles)

0,5  mm2 blanc 0649 0105 001 10 x 50 embouts
0,75 mm2 bleu 0649 0110 002 10 x 50 embouts
1  mm2 rouge 0649 0115 007 10 x 50 embouts
1,5  mm2 noir 0649 0120 010 10 x 50 embouts
2,5  mm2 gris 0649 0130 013 10 x 40 embouts
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